BAHCO FELSOKNINGSGUIDE

Tanderna Bandet slirar

Viktiga fakta Bandbrott | Snedsagning | Tandbrott Grov yia Vibration

slits snabbt pa hjulet

Styrbackarna
Styrbackar och styrarmar sitter far
Du méste kontrollera och justera styr- Styrkbackarna l&ngt ifran
ningama regelbundet. Kontrollera om de ar utslitna eller varandra, ar Déligt justera-
dr slitna och byt ut dem om det behdvs. ar instéllda fér utslitna eller de styrbackar
Placera styrarmama s néra arbetsstycket brett isar daligt juste-
som mojligt rade Styrarm
sitter 1dst

Bandhjulen &r
Bandhjul slitna eller for
Bandhjulen maste hallas i gott skick ach 3Mé — prova
vara korrekt justerade med tunnare
band

Drivhjulet &r
utnott

Spénborsten
fungerar inte: Spénborsten
Tandluckomna fungerar inte

fylls

MASKIN

Spanborste
Kontrollera att spanborsten &r korrekt
justerad och byt ut den regelbundst

Bandsp@nning
Bandspanningen méste vara korrekt for For hog band- | For lag band- Fir lag band- | Fér lag band-
aft snittet ska bli rakt. Mat med Bahco spanning spanning spanning spanning

Tensionmeter (bladspanningsmétare)

Kylmedel/skarvatska

Méste smirjas och svalna. Kontrollera
koncentrationen med en Bahco refrakto-
meter. Anvand rekommenderat kylmedel.
Den ska né snittet med I&gt tryck och et
stort flode

Fér liten
mangd kyl-
medel eller

felaktig kon-
centration

Bandhastighet

Korrekt bandhastighet méste vljas.
Kontrollera bandhastigheten med hjalp av
en Bahco Tachometer (bandhastighets-
matare)

Vibration — for

For 14g band- Fiir Idg band- | For lag band- | hég eller for
hastighet hastighet hastighet I4g bandhas-

tighet

SKARDATA

Matning

Man méste vilja en matning som gor
att bandségsbladets tinder kan arbeta
korrekt och fungera optimalt

For hiig Fér hiig
eller for ldg eller for lag
matning matning

For hiig For hog Fér hiig
matning matning matning

Fér hag

For hdg matning matning

Tanddelning Fér fin
At valja ratt tanddelning &r lika viktigt For fin For fin tanddelning, Fér grov Fir fin

som att vélja ratt matning och bandhas- tanddelning tanddelning tandluckorna tanddelning tanddelning
tighet fylls

Tandform
For varje tillampning finns en tandform
som ger basta resultat

For vek Fel tandform Anvind
tandform har valts Combo

Inkomingsprocedur
Ett nytt bandsagblad méste koras in fér att Bandet ar Bandet ar Bandet ar

hélla s4 linge som mijligt. SAga aldrig i felaktigtinkart | felaktigtinkirt | felaktigt inkért
gamla sigspar

-
2
s

Alla bandsag-
blad slits ut s&
smaningom. Bladet ar utnott Bladet ar utnott
Leta efter te-

cken pa slitage

Bandsagbladets livslingd
Alla bandsagblad slits ut 3 smaningom.
Leta efter tecken pé slitage

Yia

Om arbetsstyckets yta ar dalig (glidskal,
rost, sand) farkortas bladets livslangd.
Sénk bandhastigheten

Yidefekter,
d.vs. glddskal,
rost, sand

Fastspanning
Spann fast arbetsstycken ordentligt, sdrs- Arbetsstycket
kilt vid kapning av buntar. Undvik sagning rér sig

i bojda eller skadade arbetsstycken

Arbetsstycket
arinte ordent-
ligt fastspant

ARBETSSTYCKE






