BAHCO GUIDE DE DEPANNAGE

. Rupture du Trait de Surface Usure rapide . . Gliscement
Faits importants _ ) Casse de dent TR _| Vibration | du ruban sur
ruban coupe tordu rugueuse | de la denture
le volant
Guides et bras de guidage Guides trop
Vous devez contriler et repositionner les espaces, uses
qguides régulisrement. Vérifiez |'absence Guides usés ou ou mal posi- Guides mal
d'usure et remplacez-les le cas écheant. trop espaceés tionnes Bras positionnés
Positionnaz les bras de guidage le plus de guidage
prés possible de la piéce desserré
Volants du
Volant du ruban ruban usées
Les volants du ruban doivent étre mainte- | ou trop petites \fnlantusr:nteur
nues en bon état et étre bien alignées - essayez des
rubans plus fins
La oz La brosse &
Brosse 4 copeaux cOpealx ne
" 2 y . copeaux ne
Vérifiez que la brosse & copeaux est bien fonctionne ’
My P fonctionne
réglée et remplacez-la reguliérement pas : Gorges s
remplies pa
Tension du ruban ) . )
N . . Tension du Tension du Tension du Tension du
Le borvte “7”’””” Sk E.STI'\ECESSGII’B ruban trop ruban trop ruban trop ruban trop
pour garantir une coupe droite. Mesurez- dlevée faible faible faible
la & I'aide d'un tensiomeétre Bahco
l.lfluiﬂe qe r:rrnidls_s:ment’de_cgllpe Quantits de
Nécessaire pour lubrifier et refroidir. i
- Ch iquide de ref-
Verifiez la concentration a 'aide d'un roidissement
rétractométre Bahco. Utilisez le liquide trop faible ou
de refroidissement recommandé, Il doit P .
p Concentration
atteindre | trait de coupe avec une faible X
. P incorrecte
uression et un débil aénérew
Vibration -
Vitesse du rubai .
I La bonne :i{ssse':is ruban doit étre sélec- Vitesse du Vitesse du Vitesse du vitesse du
s . N . ruban trop ruban trop ruban trop ruban trop
tionnée. Contrdlez la vitesse du ruban a ; ; ; s
e N faible faible faible élevée ou trop
I'aide d'un tachymétre Bahco §
W faible
w
g Vitesse d'alimentation Vitesse Vitesse
Z | Lavitesse d'avance doit étre sélectionnée Vitesse d'avan- ) Vitesse ) Vitesse ‘ Vitesse Favancetrop | d'avance trap ‘ Vitesse
8 | defagon  ce que la lame de la scie & - davancetrop | d'avance op | davancetrop | "' o d'avance trop
.. s ce trop elevee PR P P elevee ou trop | élevée outrop P
ruban s'adapte au matériau pour une élevée élevée élevée ’ élevée
N faible faible
performance optimale
f:suﬁ:;l:.:rt:n pas est tout aussi Pas trop Ecartement
importante que le choix de la vitesse et Pes trop pel Pes trop peft Der';hg'ﬁreg:s tr;ﬁg::;::' Pes trop patit
de l'avance P
P Forme de la denture Forme de den- Mauvaise Utlisez une
=3 Chaque forme de denture possede une fure pas assez forme de
= . e e combinaison
= application idéale résistante denture
-
g Procédure de rodage
[zJ Une nouvelle lame de scie a ruban doit
=3l étre rodée pour garantir une durée de vie I:::::Tﬂ: R;::':Dp;: T:::':{ﬁ:
W maximale de la scie a ruban. Ne sciez
5 jamais sur un ancien trait de coupe
Durée de vie de la lame
Toutes les lames finissent par s'user. Lame usée Lame usée Lame usée
Vérifiez I'absence de signes d'usure
Surface Détauts de
Une mauvaise surface (croute) de piece surface, ex.
réduira la durée de vie de la lame, Dimi- croute, rouille,
w | nuez lavitesse du ruban sable
2
a e
Fixez fermement les piéces, en particulier Mouvement de Pisce mal fixée
pour la coupe en paquet N'utilisez pas de la pigce
pices pliges ou endommagées




