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BAHCO GUIA DE SOLUCION DE PROBLEMAS

SIERRAS DE CINTA

Instrucciones

A Desgaste La banda se
. Rotura de . Rotura de Superficie R . . v
Datos importantes Corte oblicuo 5 rapido de los | Vibracion |desliza sobre
banda diente rugosa z
dientes la rueda
4 2 Guias
Guias y beazos de guia . Guias desgas- demasiado
Debe comprobar y ajustar las guias con 5
% i i tadas o ajustes separadas, s
regularidad. Compruebe si estan des- 3 Guias mal
e i . de las guias desgastadas o s
gastadas y sustitdyalas si es necesario. x % ajustadas
> s demasiado mal ajustadas
Coloque los brazos de guia lo mas cerca 5 A
. 7 £ amplios Brazo de guia
posible de la pieza de trabajo.
suelto
Ruedas de ban-
da desgastadas
Ruedas de banda 0 demasiado La rueda
Las ruedas de banda deben mantenerse pequenas - motriz estd
en buenas condiciones y bien alineadas. pruebe con desgastada
bandas més
s finas
5 " " 2
3 Cepillo de virutas ) ) ) El Feplllo de El cepillo de
§ Compruebe que el cepillo de virutas esteé virutas no ViFutis 1
ajustado correctamente y cambielo con funciona: Gar- funci
A nciona
regularidad. gantas llenas
Tonsln \jIe banda” Tension de ban- Tension de Tension de Tension de
Se necesita la tension de banda correcta :
i da demasiado banda dema- banda dema- | banda dema-
para obtener un corte recto. Mida con el . A i ; 5 %
ix alta siado baja siado baja siado baja
tensiometro de Bahco.
Refrigerante / fluido de corte
Necesario para lubricar y enfriar. Com- Poco
pruebe la concentracion con un retrac- refrigerante o
tometro de Bahco. Utilice el refrigerante concentracion
recomendado. Debe alcanzar el corte a incorrecta
baja presion y con un caudal generoso.
Velocidad de la banda , o R vibracifn-
La velocidad de la banda debe selec- Volotidad g
w i de la banda de la banda de la banda la banda de-
& | cionarse correctamente. Compruebe la S % N 2
= & % demasiado demasiado demasiado masiado alta
8 velocidad de la banda con un tacometro baia baia baja & domasiats
de Bahco. ) y ) 3
w baja
& | Velocidad de avance Velocidad de Velocidad de
E La velocidad de avance debe Velocidad de Velocidad de Velocidad de FVelocidad de avance de- avance de- Velocidad de
se de modo que los dientes de la sierra avance dema- | avance dema- | avance dema- | avance dema- | masiado alta masiado alta | avance dema-
de cinta se adapten al material y rindan siado alta siado alta siado alta siado alta o demasiado o demasiado siado alta
al maximo. baja baja
Paso de diente " Paso de diente . .
La seleccion del paso de diente correcto | Paso de diente Pasodedien- | * o ocjago | Fasodedien- | Paso de dien-
/s 7 ) g te demasiado i te demasiado | te demasiado
es tan importante como la eleccion del demasiado fino : fino, gargantas :
; fino grueso fino
avance y la velocidad adecuados. llenas
Se ha
Forma del diente L _forma tel seleccionado )
3 ” o diente es Usar combi-
Cada forma de diente tiene su aplicacion A una forma i
< B demasiado Y nacion
E ideal. débil de diente
= incorrecta
- Procedimiento de rodaje
P38 Debe instalarse una sierra de cinta nueva Rodaje Rodaje Rodaje
=8l para obtener el méximo tiempo de vida incorrecto de incorrecto de incorrecto de
% (til de la sierra de cinta. No sierre nunca la banda la banda la banda
en un corte antiguo.
Todas las hojas
Vida util de la hoja se desgastan Hoia Hoia desgas-
Todas las hojas se desgastan con el con el tiempo. ) ) 9
A Z i desgastada tada
tiempo. Busque signos de desgaste Busque signos
de desgaste
Superficie Defectos en la
o Una superficie defectuosa (incrustaciones) superficie, es
en la pieza de trabajo acortara la vida decir, incrusta-
util de la hoja. Reduzca la velocidad de ciones, oxido,
£ | labanda. arena
w | Sujecion :
=] 4
< Sujete firmemente las piezas de trabajo, La pieza de Plgza d.e fraba
o 3 f jo sujetada
w especialmente cuando corte paquetes. trabajo se ¢
= No utilice pi £ incorrecta-
o utilice piezas de trabajo dobladas o mueve
5 mente
danadas.




